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176 . SILICK

trées lointaines ; en Afrigue et en Amérigue, les chusseurs préférent générale-
ment la pierre & fou aux eapsules car, dans lenrs longs voyages, loin de tout
centre habité, le fulminate des capsules peut étre délérioré par I'humidité, et
il ne leur reste plus alors entre les mains qu'un instrument inutile ; non seu-
lement Ia pierre & fusil est & I'abri de cegrave inconvénient, mais elle peut
aussi servir 4 se procurer du feu & tout instant. En outre, les lois prohibant
F'entrée des capsuleset des fusils & piston, ou autres armes perfectionnées, dans
cerlains pays, et la routine dans d'autres, expliquent pourquoi la fabrication
des pierres & fusil est encore aujourd’hui relativement aussi eonsidérable.
Cette industrie s'est localisée dans le dépariement de Loir-et-Cher; comme ler
gisements de silex sont assez commune en France, il y a lieu de supposer que
¢'est la qualité des pierres de cette région et leur clivage plus facile qui ont
déterminé le choix de ce lieu de production,

I/extraction du silex nécessite des travaux de terrazsement généralement
peu compliqués et sefait & ciel ouverl, les gisements étant i fleur de terre ou
peu profondément silués. Dans une circonférence peu étendue, mais par gise-
ments bien distinets, on trouve le silex blond, le silex noir et le silex de cou-
leur. Le silex de couleur se subdivise en plusieurs variéiés qui sont:

Le rougedtre qui est un silex blond dans lequelil y a de petites parties rou-
gehtres, ressemblant & des taches de sang rosé;

Le jaundire qui est npaque;

Le maréré, quia des parties opaques et d'aulres presque transparentes, pré-
sente un mélange de couleurs différentes danz un méme bloc, tels que silex
blond, rouge-vif, rosé, blanc et jaune.

Les silex noir, blond et marbré, servent & faire des pierres 4 fusil. Le silex
marbré, imilant I'agate, est employé & confectionner des colliers, des bracelets,
des pommes de canne, ete. Avec le silex blond pulvérisé & différents degrés de
finesse, on prépare les papiers de verre employés dans les arts.

Les pierres & briquet sont également des silex pyromaques, mais il est inu-
tile de les tailler comme les pierresa fusil; il suffit, en effet, qu'clles présentent
un bord minceet Lranchant pour qu'elles produisent des étincelles, lorsqu'on
les {rappe obliquement avec une lame d'acier. On emploie aujourd'hui le silex
pyromaque, concurremment avec d’autres picrres, pour 'empicerrement des
routes et pourle macadam. Autour de Paris, se trouvent des banes puissants
de sable et de caillous roulés de silex ; la roche, déji désagrégée, est démolie
a la pioche, et on sépare, au moyen de claies, les galels du sable fin. On
fabrique avec celui-ci du mortier, el les galets sont destinés a I'empierrement
des voies oud la confection du béton, mélange de mortier hydraulique et de
cailloux roulés, servant & faire les fondations, les tympans des ponts, ete.

En Angleterre, on emploie les silex pyromaques pour la fabrication des
potleries dites cailloviages.

Silex Meulier. — Cette variélé de quartz se trouveen ames danslescouches
argileuses ou dans les couches calcaires des terrains tertiaires; ses couleurs
sont pdles et varient entre le blanchitre, le jaunatre, le rougedtre et le gris
tivant sur le bleuatre. Sa cassure est plate, & texture cellulaire, criblée de
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cavitds irrégulidves remplies par une argile ferrugineuse ;quelquefoiscependant,
elle est moins poreuse et presque pléine. .

‘Paillé en meule, ce silex, présentant des cellules & bords tranchants, coupe
le blé, au lieu de V'éevaser, condition trés favorable pour la production de la
farine.

Les pierres moulidres les plus renommées se trouventa La Ferté-sous-Jouarre
ouelles sont exploitées depuis fortlonglemps. Des titresremontant dquatre cents
ans, établissent, eneflét, que des exploitations existaient déja & cette époque, mais
pendant de longues années, elles ne prirent ‘guére d'extension ; ce ne fut que
vers 1730 que la supériorité de ces pierves silicouses commencérent & se faive
connuitre, que leur usage prit un développement de plus en plus grand et qu'un
commeree végulier s'établit dans cette contrée,

Depuis, la réputation du silex meulier de La FPerté n'afait que grandir ; 'An-
gleterve, PAllemagne, FAmérique Pont adoplé et, depuis quarante ans, celte
industriea prizune telleimportance, que maintenant elle expédie des meulesnon
seulement dans toute PEurope, maisencore duns le monde entier.

Le silex de la Ferté présente une infinité d'aspérités, parfaitement dicposées
¢l ressemblunt & une série de pelits tillants & lumes fides; ce qui faitdire que
celte pierre est vive, urdente et ouvritre. Elle ale mérite de prendre bien le
marteau, de conserver longtemps ga rhabillure et surtout de faire des farines
trés blanches.

Ces pierres meuliéres se trouvest en banes irréguliers dans une couche
d'alluvion & peu prés horizontale, élevée de 130 métres au-dessus du niveau
de la mer, et quis'étend sar la partie supérieure des collines qui entourent La
Ferté-sous-Jouarre dans un rayon de 8 kilométres environ,

La couche sur laquelle on rencontrela meuliére repose le plus ordinairement
sur des marnesgypseuses ; elle est recouverte par une épaisseur de 3 i 23 métres
de terre végllale. Cependant la meuli¢re parall & nu dans ses affleurements
sur le penchant des montagnes.

Celte pierre est composée de silice pure, Iégerement colorée en jaune ou en
gris-bleudtre par de Uoxyde de fer; son inlérieur est tapissé quelquefols par
des dépdis de carbonate de chaux.

De nombreuses carriéres sont en cours d’exploitation sur les diverses collines
qui entourent La Ferté; trois de ces collines donnent leur nom aux carrieres
qui ont le plus de réputation :

1° La colline de Tarterel, du Tillet et du Bois-Moreau, situde sur la rive
gauche de la Marne, est celle ol se trouve le plus grand nombre de carriéres
en exploitation; celles-ci ont été de tout temps les plus abondantes et les plus
estimées.

Ou y rencoutre des meulicres de différentes variétés et particulitrement des
pierres poreuses destinées & la mouture du seigle et du froment, et des pierres
dures et pleines propres & moudre le froment. Leur couleur est généralement
bleu elair, gris sel et gris succe d'orge.

Ges carrieres appartiennent 3 la grande société meulitre de LaFerté;

2¢ La colline du Bois de la Barre est située sur la rive droite de la Marne.
Les carritres qui y sont auverles offrent également diverses variétés de pierres
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propres ala confoction des moules, maistrds exploilées depuis une quarantaine
d’anndes, elles commencent malheureusement & s'épuiser. La couleur des
meuliéres varie beaucoup ; elles sont bleu foneé, hleu clair, gris clair, jaunes
et blanches;

3 La colline de Jouarre, au pied de laquelle coule le Morin, abonde en
pierres meuliéres de différentes natures: elles sont bleu ardoise, blen clair et
grises, Les unes sont & petites porosités et les autres pleines,

On trouve aussi, dansdiverses parties de laFrance, d’autres carridres de
meuliéres, mais celles-ci sont, en général, de moins bonne qualilé que les
pierres de La Fert¢ (Dordogne, Eure-et-Loir, Gironde, Indre-el-Loire, Sarthe),

Chaque variété de meulitres convient plus spécialement & un travail parti-
culier, aussi 'habileté du fabricaut de meules eousiste # faire choix d’une
pierre, dont la porosité etla durelé sont bien en rapport avec la nature des
grains qu'elle doit moudre, le systéme de mouture adopté, etc.

Duns les carriéres, lorsque les blocs de pierres ont été déeouverts, on
enléve la terre gui se trouve dans les interstices des morceaux, puis on les fend
de la maniére suivante : on fait une rayurede 8 i 10 centimétres de large sur
autant de profondeur, au moyen d'un marteau d'acier trés pointu, et on place
dans cette excavation des coins de bois tendre, puis on enfonce dans lesinter-
valles un coin de fer; au bout de quelques minutes, le morcean est dédoubis.
Quand la pierre est de mauvaise qualité, on la fait sauter i la poudre; on pra-
tiquedansles plus gros blecsun troucylindrique de 30 centimétresdeprofondeur
sur 3 cenlimétres de large ; on y met de la poudre, on bourre avec du platre
et de la brique pilée, et on y met le feu avec une méche qui va jusqu'au fond
du trou.

Les morceaux sont ensuite ¢hauchés & la carriére méme avec des marteaux
pointus.

Fti, 216, — Meale,

Les meules peuvent étre formées d'un seul morcean, mais alors elles sont
généralement défectueuses, Les meilleures meules sont construites par la
réunion de plusieurs pierres choisies, lides entre elles par du platre ou du
ciment et fortement consolidées jpar des cercles de fer. Voici comment on
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procéde dans la fabrique de MM. Dupety et € : on commence & former le
centre ou boitard en troisou qualve morceaux représentant ensemble un oeto-
gone régulier (fig. 216); U'entourage est composé de petitsmoreeaux parfaitement
taillés & Féquerre, collés au ciment et relids entre eux au moyen d'un cercle de
fer posé & chaud. H n’est pas rare de rencontrer soixante ou guatre-vingls
morceaux dans I'entourage d'une meule soignde. On dresse ensuite la meuls
au moyen de marteaux trés coupents.

La surface des meules fabriquées avec des pierres de choix ne présente pas
de cavilés, aussi est-il nécessaire de la tailler, de facon & ce qu'elle ne soit pas
complétement unié. On y pratique des sitlons dirigés du centre a lo circonfé-
rence et disposés comme lindique la figure 217, 1ls ne sont pas traeés suivant
des rayons, mais présentent, au contraire une obliquilé trés prononcée sur
feur direction, et eela dans le méme sens sur les faces de chacune des deux
meules. La face inférieure de la meale supérieure ou meule courante est
appliquée sur la face supérieure de la meule dormante : les sillonsde ces deux

2
’V' / 

6, 318, - Coupe de la menle courante et de la mewle dormante,

faces font des angles entre eux (fig. 248) el lorsque la meule courante tourne,
les bords de ces sillons agissent comme les deux lames d'une paire de ciseaux
que 'on ferme. Les sillons ent per de profondeur, et cetle profondeur va en
diminuant d'un bord & 1'autre, ot elle se réduit a zéro.

On rayonne les meules avec des marteaux d'acier trés coupants; on trace
les rayons avec de lu couleur et on creuse ensuite dans le sens du rayonnage.

Depuis quelques années, on a introduit un perfectionnement dans cette fabri-
tion; on dresse les meules au moyen d'une machine & raboter, dont I'outil
fixe est remplacé par une molelle garnie de deux diamants noirs. Cetle
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méthode est trés apprécide des meuniers en cequ'elle permet de monler les
meules oussitdt leur arrivée au moulin suns qu'en soit obligé de les rhabiller.

Les meules fabriquées par les procédds ordinaires ne sont en effet que gros-
siérement (nillées, aussi le meunier esi-il foreé de les dresser; & cet effet, 1l
proméne en toul sens sur la surface de la meule une rigle couverte de rouge
de Prusse délayé ; celui-ci s'attaque aux parties les plus saillantes qu'il abat
alors aut moyen du marteau spécial des vhabilleurs.

Une fois la meule fabriquée, on lui donne I'épaisseur voulue par un rechar-
gement au plitre ou au ciment. Dans le contre-moulage de la meule courante
sont scellées des holtes, soit en hois, soit en fonte, dans lesquelles on place
des contre-poids pour Féquilibrage.

La figare 217 représente Ja disposilion ordinaire des rayons d'une menle
destinée & tourner & gauchs (dans le senzde la fléche) : lorsqu'elle doit tourner
& droite, on inverse la disposition des rayures. Les rayons adeptés sont géné-
ralement droits, cependant cerlaines meules portent des rayons cintrés.

Le diamétre des meules est d'envivon 17,30 ; on peut moudre avee une paire
de meules de 13 & 16 hectolilres de blé par vingl-quatreheures, en imprimant
4 la meule courante une vilesse de 70 tours par minute.

On se sert, en Franee, de trois sortes de meules pour la mouture du grain :

1° Celles dites a I'anglaise, en pierres pleines, deslinées exclusivement a la
mouture du froment ;

2 Les menlesa la demi-anglaise, c'est-d-dire en pierres & petites éveillures,
pour remoudre les gruaux et lesfroments mélangés d'un peu de seigle;

3° Les meules francaises, qu'on emploie dans les moulins de la campagne
pour écraser les méleils, orges et avoines, et qui sont fabriquées de pierres
grossiéres & grands trous.

Pour la trituration des matiéres dures, telles que phosphates, kaolins,
¢émaus, elc., on se sert de meules trés dureset résistantes, dont les morceaux
qui les composent sont de tuale épaisseur, laquelle est souvent de 40 & 43 cen-
timétres.

La meuligre propre i faire les meules ne vaut rien pour les constructions;
sa cassure Lrés unie fail qu'elle n'adhére pas avee le mortier ; aussi pour les
constructions importantes, les devis spécifient presque toujours que l'emploi
de la caillasse sera irrévocablement proserit. Mais celte eaillasse, concassés & Ia
grosseur de 3 4.6 centimétres, est trés eslimée pour l'empierrement des routes,

La meuliere pour les constructions se trouve, par morceaux, en masse de
peu d'épaisseur et d'étendue; elle est jaune rougedtre ; la grande quantité de
trous dont elle eriblée et ses grandes irrégularités de formes en font d'excel-
lents moellons, trés durs, trés résistants, se reliant bien entre eux et auxquels
le martier s'attache solidement, en s'insinuant dans toutes les cavitds. Cette
meulicre présente deux variélés : I'une légere, poreuse et tendre, peut élre
taillée en moellons piqués avec ardles régulieres, aussi Yemploie-t-on a divers
travaux d'ornementation et en parements: V'autre est plus lourde, plus com-
pacte el plus dure, on ne peul que la smiller an couperel de paveur, sans
ublenir d'arétes vives ; elle est généralement employéde dans les constructions
hydrauliques.




